Sn. 
Plastik P.P. tesisat ve kalorifer borusu imalatı, montajı veya kullanımı ile ilginiz varsa bu konular sizin içindir. Lütfen dikkatli okuyunuz.

* “ P.P. BORULAR İKİ YILDA PATIR PATIR PATLIYOR “

* “ P.P. BORU MU ? BIRAK KARDEŞİM MUTFAK TABANINI KOMPLE SÖKTÜK”

* “P.P. BORULARA 25 YIL GARANTİ VERİYORMUŞ GELSİN GÖRSÜN EVİN HALİNİ HEPSİNİ SÖKTÜK ATTIK. “


Bu şikâyetler genelde kullanıcılardan geliyor. Siz borunuzu iyi imal ettiğinize inanıyorsanız veya iyi boru kullandığınıza inanıyorsanız suç boruda değil. O zaman tesisatçıda. Şayet; tesisatçı da işi biraz biliyorsa suç onda da değil. O zaman bu problemler nereden kaynaklanıyor ? Neden problemler çoğalıyor ? Borular patlıyor ?


 Herkes tesisatçısını bilir, faturası vardır, kartviziti vardır veya tanıdıktır. Borularında üzerinde markası vardır. Şayet iyi bir ürün ise ;

  O ZAMAN PROBLEMLER  P.P. BORUNUN KAYNAĞINDA TOPLANIYOR

Ve problemler kaynaktan çıkıyor..!

 Kaynak nasıl yapılıyor?           Kaynak Makinası ile.

Bir tesisat patladığı veya su sızdırdığı zaman bilinmesi zor olan tek şey 

                              KAYNAK MAKİNASININ MARKASI..!!!





Bu önemli..!

 NEDEN PROBLEM KAYNAK MAKİNASINDA…!?

***  Çünkü ehil olmayan bir sürü imalatçı var ve bir çoğu da FUSION olayı nedir bilmiyor.

*** Makinelerinde ısıyı sabitleyen termostatları bu iş için üretilmemiş. Isıya ihtiyaç olan 260(C(+15( değerinde sabitleyemiyor.

*** Rezistanslar daha iyi ısıtacak diye daha yüksek watt’lar seçiliyor. (1000 watt-1500 watt hatta rezistansının kalitesiz olduğunu bildiği için yedekleyip iki adet 1500 watt koyanlar bile var.) Halbuki bu Avrupa makinelerde 550-650 watt ‘tır.

***  Gerçekten standartlara uygun rezistans kullanan hemen hiç yok

*** Paftalarda kaynak yüzeyinde daha yüksek ısıya mukavim sanayi teflonu yerine mutfak kaplarında kullanılan teflon kullanılarak iş ucuza getiriliyor. Hatta hiç teflon kullanmayıp boya yapanlar bile var. Ama kaynak paftası yüzeylerindeki problem sonradan çıkıyor. Hata ortaya çıkınca iş işten geçmiş oluyor. 

***  Kaynak makinesi imal eden firmaların bir çoğu bu yıl var gelecek yıl yok.

BU PROBLEMLERDEN KİMİ SUÇLAYALIM ?

*** Tesisatçıyı : Kaynağını yapıyor, test ediyor, parasını alıp gidiyor. Ama bilindiği için hata onda gözüküyor.

*** Boru Firmasını : Borunun üzerinde markası olduğu için tamirde veya değiştirmek için üzeri açıldığında markası görülüyor ve hatalı bir marka oluyor. 


Ama bu suçlamaları yapan; kullanılan makinanın bırakın markasını şeklini bile hatırlamıyor.

     “GERÇEKTEN    HATA    MAKİNADA” 

 ama size göre; tesisatçı ve boru imalatçısı da hatalı değil mi? 

Peki hataları ne ?

      KALİTESİZ MAKİNE KULLANMAK VEYA SATMAK..!

veya kalitesiz kaynak makinası kullanılmasına aracı olmak. Bilhassa promosyon olarak özellikle de fiyatı ucuz, kalitesiz makinaların verilmesi. Kataloglarında 50 yıl, 100 yıl hatta ömür boyu garanti veren firmaların boru kaynakları patlayınca kim suçlanıyor dersiniz? İlk defa borunun üzerindeki marka..! Üretimini yapmadığınız bir makine ile kendi markanızı kötülemek...!?

   KAYNAK NEDEN KAÇIRIR ?

Borunuz ne kadar kaliteli olursa olsun, tesisatçınızda ne kadar becerikli olursa olsun makinanız problemli oldukça kaynaklar hep kaçıracaktır. P.P. borular, Moleküler Isıl Fusıon’la birleştirilerek iki ayrı malzeme tek malzeme haline getirilir. Bu işlem P.P. borularda moleküllerin 260(C ısıya gelmesiyle olur. Bu ısıl değerinin normal şartlarda 260(+ 15(C olması gerekmektedir. Maalesef piyasadan toplayarak test ettiğimiz makinalarda (+ 60(C yani alt ısının 200(C ‘lara üst ısıl değerinde 320(C hatta 350(C ‘a ulaşanları bile tespit ettik. (Lütfen aldığınız makinaların imalatçılarına ısıtıcılarının ısısını konrol ettirin ve sizde görün. Bir çoğunun kaliteli bir termometresi bile yok.) Isının bu kadar yüksek olduğu durumlarda birleşmeyi yapacak yüzey molekülleri yanmaktadır. İç katmanlarda kaynak gerçekleşse bile temas yüzeylerinde birleşme özelliğini kaybetmiş moleküller bulunmaktadır. Aynı durum çok soğumuş ısıtıcılarda da söz konusudur. Yüzeydeki moleküller birleşme ısısına ulaşmadığından gerçek bir birleşme olmamaktadır. Her iki halde de kaynak yapılmış gibi gözükse de bilhassa kalorifer tesisatlarında ısınma-soğuma ve yaz-kış ortamlarında ve bilhassa kışın don olaylarındaki ısıl genleşmelerle ve zamanla moleküller birbirlerinden uzaklaşarak sızdırmaya başlamaktadır. Yaptığımız araştırmalarda hiç kaynağın gerçekleşmediğini, sadece ısıdan, basınçtan veya sıkılıktan doğan sürtünme sayesinde boru ile fittigs ‘in birbirini taşıdığını tespit ettik. (Yani sıkı geçme oluyor)
P.P. KAYNAK MAKİNALARINDA NELERE DİKKAT ETMELİ ?

· Makinanızın ısıtıcı kütle ağırlığı ile rezistans watt değeri orantılı mı ?

· Termostat ile balbı arasındaki mesafe 30 cm. civarında mı, yoksa 100-120 veya 150 cm. mi?

· Termostat balbı ısıtıcı içerisine tatlı bir şekilde mi geçiyor, yoksa boşluklu mu ? Ayrıca termostat balbı ısıtıcının içerisinde tamamen kayboluyor mu yoksa bir kısmı dışarıda mı kalıyor ?

· Termostatta ısı ayarı yapılabiliyor mu ? Ve bu ısı ayarının kaç derece olduğu okunabiliyor mu ? yoksa rast gele mi kaynak yapılıyor ? 

· Kaynak paftaları DIN ve DWS normlarına uygun mu ?

· Makina; hafif, pratik ve kullanışlı mı ? Köşelerde, dar alanlarda ve yüksek yerlerde rahatlıkla kullanılabiliyor mu ? Bu önemli Ø20 mm. pafta ‘da kaynak işleme süresi 4 saniyedir.

· Rezistans, kablo, termostat, anahtar gibi elektrik malzemeleri TSE, VDE... gibi standartlara uygun mu ?

· Makinada gerçekten topraklama mı yapılmış yoksa sadece by-pass edilmiş topraklı fiş mi var? 

· Makinanın kaçak akım değeri dünya standartları içerisinde mi ?

SİZE NE TEKLİF EDİYORUZ ?

Şu söz çok manidardır. Kem alat ile Kemalat olmaz. (Kötü aletlerle mükemmellik olmaz). Borunuz ne kadar kaliteli, tesisatçı ne kadar becerikli olursa olsun kötü bir kaynak hem tesisatçıyı hem de boru firmasını lekeler. 

SORUNSUZ BİR TESİSAT 

 SORUNSUZ BİR KAYNAKLA               ve sorunsuz bir kaynakta
SORUNSUZ BİR MAKİNA







        ile gerçekleşir. 
Biz size 

“FUSION”   PP KAYNAK MAKİNALARI”  ‘nı 

tavsiye ediyoruz. 
NEDEN   FUSION  KAYNAK MAKİNASI ?

Üretimimizin %85 ‘ini yurt dışına sattığımız FUSION KAYNAK MAKİNALARI 


Ülkemizde



- İlk imal edilen ( SK 1 model )




- İlk kalite belgeli ( ISO 9001 )





- İlk model tescilli ( SF3 – F2000 model )








- İlk ihraç edilen ( SF3 )


Ayrıca



- En ileri teknoloji ile üretilen 




- En kullanışlı





- En hafif pratik






- En çok taklit edilen ( yurt dışında bile )







- En çok satan ve








- En çok ihraç edilen

Lider marka 

FUSION   P.P. BORU KAYNAK MAKİNALARI

 Çin’den – Arjantin’e kadar, Asya, Avrupa, Afrika, Amerika olmak üzere 60 ülkede marka olarak bilinerek ve tercih edilerek kullanılmaktadır. 


Rezistans, Termostat ve Teflonumuz AB ülkelerinde özellikle firmamız talepleri doğrultusunda ve TÜV belgeli olarak imal edilmekte ve üzerleri damgalı olarak kullanılmaktadır.


SON SÖZ : Sızdıran bir kaynaktan doğan problem, boru imal eden firmayı ve tesisatçıyı töhmet altında bırakmakta ve inşaat sahibine de zarar vermektedir. Ayrıca tüm sektörün de adını kötüye çıkarmaktadır. 


Dünyanın dört bir yanına ihracat yapan iyi firmalar, boru ömür garantilerini verirken kaynak makinasının markası ile birlikte vermektedirler. Bizde ülkemizin en iyi şeylere layık olduğuna inanıyoruz.

Saygılarımızla

DİNÇER MAKİNE

SAN.TİC.LTD.ŞTİ. 
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